Technische Daten // Serie 1025/D

ICT Dreh-Federkontakt 100 mil / 2.54 mm

HIGHLIGHTS

PTR

Einsatz bei starken Verschmutzungen, Oxidationen oder Flussmittelresten

Durch Drehbewegung Durchdringung dieser Oberflachen

MECHANISCHE DATEN
Rastermaf3
Temperaturbereich
Maximaler Hub
Arbeitshub
Federvorspannung

Federkraft bei Arbeitshub
ELEKTRISCHE WERTE

Max. Strombelastung

Typischer Durchgangswiderstand
WERKSTOFFE

Gehause

Feder

Kolben

Halse

EMPF. BOHRER - DURCHMESSER
HP 2361.1 (Trolitax)

Mit eingedricktem Pressring
HGW 2372 (Hartglasgewebe)

Mit eingedricktem Pressring

TASTKOPFFORM - DURCHMESSER - OBERFLACHE
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2.54 mm/100 mil
-30°C-+120°C
6.40 mm

4.30 mm

0.60 N

2.00N

5.0..8.0 A
<=20 mOhm

Bronze, vergoldet
Federstahl, vergoldet
Stahl, vergoldet

Bronze, vergoldet

1.65 mm
1.75 mm
1.67 mm
1.76 mm
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ICT Dreh-Federkontakt 100 mil / 2.54 mm
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BESTELLBEISPIEL

1025/D - KD - 20N - Au - 15

1 2 8 4 5

1. Serie 2. Kopfform 3. Federkraft
4. Tastkopfveredelung 5. Kopfdurchmesser

PTR HARTMANN GmbH - Gewerbehof 38 - 59368 Werne, Germany - Tel. +49 2389 7988-0 - Fax +49 2389 7988-88 - info@ptr-hartmann.com www.ptr-hartmann.com




